Portautensili Rotanti e Fissi (((?MW

SAUTOBLOK

05056900 - LUNETTA H180 MZ INTGRX FISSA

Tipo STEADY REST
Lunetta autocentrante per torretta
Attacco MAZAK
Uscita utensile Ganasce di presa @5-@60
Raffreddamento N.D.
H [mm] 180
@ Min [mm] 5
© Max [mm] 60
Pressione max [bar] 14
Accessori N.D.
Note N.D.
Note per il montaggio Puo avere delle limitazioni per alcune installazioni

Verificare sempre gli ingombri del portautensile in torretta

DIAGRAMMA FORZA TOTALE DIAGRAMMA & BLOCCAGGIO
SENZA MOLIA ORTA MOLLA
reaon e
0 400
70 [ 0 : .
i o <] 300 ‘ :
—1 | P ” et 605 [ddd e
30 f-- 150 + :
z0 s w0 ol H
w© [ g I
0 0 20 36 23 56 &0 76 am oz i e s 0w U Fiber
Tipo moll D-313W o cilindio 60mm
T Rata molla 5,961 N/mm Superficie pistone  28.27 cmA2
o Forza max 3774 N Corsa max_32.5mm
— Forza con lunetia chivsa 3427 N Max. pressione d'ssercizio 14bar
Forza con lunella aperta’ 159 N Maix. forza dli bloccaggiofullo_100daN
o ax, velocitdl periterica rullo800m/min
~ [ Precisione di cenfraggio
= Spiing fype  D-313W {tolleranza di precisione a DIN 501101)
Sping rale 5,961 N/mm su lulla la zona di bloccaggio alle slesse
Torce max 377.4 condizioni di bloccaggio 0.
~ Foice wilh closed sleady-res! 342.7 N Precisione di ripelibilila con lunella
2 Torce with open steady-rest 152N allineata sul diametro di bloccaggio 0.005mm.|
r 313G Cylinder dlic. 60mm
o wolls DOLI e Fislon suilcce 28.97 cmA2
Forza max. 392 N Max stroke 32.5mm
Forza con lunetta chivsa 389 N Max. pressure_14bar
Forza con lunetta aperta 182.5 N Max. clamping force/roller 100daN
Max; roller fim speed  800m/min
X Cenering precision
Spring type  D-313G (precision folerance fo DIN 18O1101)
Spring rale 6,451 Nfmm on the complete clamping area at the same
ax 392 . clamping condilions 0.02mm
~ Force with closed sleady-rest 389 N Repeatability with steady-rest aligned on the:
3 Force with open steady-rest 182.5N  clamping ciameler 0.005mm.
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ENTRATA LIQUIDO @
REFRIGERANTE pES 0| @
COOLANT ENTRY , | ©
[ATTENZIONE :
|APERTURA A MOLLA
ICHIUSURA CON LIQUIDO REFRIGERANTE
| liquido refrigerante deve essere filtrato
min. 0,03 - max. 0,05
I_ “l L-J Ill n” ATIENZIONE :
||.|_'|.I_| OPENING THROUGH SPRING SYSTEM
= = ICLOSING THROUGH COOLANT SYSTEM
— PiEe fhe Coolant must be fitered min. 0,03 -
- |I r 1 max. 0,05
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Societa sottoposta ad attivita di direzione e coordinamento della AUTOBLOK Spa
www.live-tooling.com - Tel +39.011.3918811 - info@mariopinto.it
Per altri modelli e ulteriori dettagli visitate il nostro sito



