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N Live Tools and Toolholders

MARIO PINTO .

05256400 - LUNETTA H140 HYPER Q 150 MZ

SMW®
SAUTOBLOK

Type STEADY REST
Self-centering steady rest for turret

Mounting VDI 40

Tool output Gripping jaws @5-@60

Coolant N.A.

H [mm] 140

@ Min [mm] 5

© Max [mm] 60

Max pressure [bar] 14

Accessories N.A.

Notes N.A.

Mounting tips Not suitable for every application, please check

ATTENZIONE: VERIFICARE L'ORIENTAMENTO DELLA DENTATURA VDI

Always check live tool dimensions on the turret

DIAGRAMMA FORZA TOTALE
SENZA MOLLA
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Tipo molla  D-313W
v Rata molla 5,961 N/mm
(\I Forza max  377.4 N
b forza con lunetta chiusa 342./ N
— Forza con lunetta aperta 152 N
Spring type  D-313W
Spring rate 5.961 N/mm
Force max 3774 N
Lol Force with closed steady-rest 342.7 N
\d Force with open steady-rest 152 N
=
N Tipo molla  D-313G
Rata molla 6441 N/mm
Forza max
Forza con Iuneﬂu chiusa 389 N
Forza con lunetta aperta 182.5 N
Spring type  D-313G
Spring rale 6.451 N/fmm
Force max 392N
Force with closed steady-rest 389 N
Force with open steady-rest 182.5 N
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|ATTENZIONE :
|APERTURA A MOLLA
CHIUSURA CON LIQUIDO REFRIGERANTE
| liquido refrigerante deve essere fillrato
min. 0,03 - max. 0,05
| |ATTENZIONE :
‘ o OPENING THROUGH SPRING SYSTEM
N CLOSING THROUGH COOLANT SYSTEM
i The Coolant must be filtered min. 0,03 -
max. 0,05
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DIAGRAMMA @ BLOCCAGGIO
FORZA MOLLA
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o cilindio 60mm

Superlicie pistone 28,27 cmA2

Corsa max 325

Max. pressione desercizio |4bar

Max. forza di bloccaggiofiullo_100daN
Max, velocita periterica rullo.800m/min
Precisione di centraggio

{folleranza di precisione a DIN 501101)
su tuta la zona di bloceaggio alle stesse
condizioni di bloccaggio 0.02mm
Precisione di ripefibilita con lunctia
allineata sul diametro di bloccaggio 0.005mm.

Cylincler dlia, 60mm

Fiston surface | 26,27 cimA2

Max stroke 32,5

Max. prassure 14bar

Max. clamping forcejrollor 100daN

Max, roller rim speed - 800m/min

Ceniering precision

(precision folerance to DIN 1501101)

on he complole clampig aroa al The same
clamping condifions 0.02m

Repeaability wilh slecdy-res! aligned on The:
clamping dicameter 0.005mm.

Subject to technical changes

MARIO PINTO S.p.A. - Societa unipersonale
Societa sottoposta ad attivita di direzione e coordinamento della AUTOBLOK Spa
www.live-tooling.com - Tel +39.011.3918811 - info@mariopinto.it
For other models and further details visit our website
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